Ogodlne warunki handlowe dotyczgce ocynkowania ogniowego i galwanicznego elementéw
stalowych stosowane w Ocynkowni Ogniowej i Galwanicznej ZWM Strumet sp. z 0.0.

OCYNKOWNIA GALWANICZNA

Niniejsze warunki okreslajg w ogdlnym zarysie wymagania jakie muszg spetnia¢ konstrukcje stalowe dostarczone do Ocynkowni
Galwanicznej Strumet w Strumieniu celem natozenia na nie powtoki galwanicznej metodg elektrolityczng zgodnie z normg PN EN ISO 2081
wraz z przechowaniem gotowych materiatéw do czasu odbioru przez klienta po wykonaniu ustugi cynkowania galwanicznego.
Przestrzeganie tych warunkéw zapewni klientowi terminowa obstuge oraz zadowolenie z jakosci Swiadczonych ustug.

W przypadku konstrukcji prostych nie budzacych zadnych watpliwosci jak np. stal profilowa Ocynkownia Galwaniczna nie wymaga
przedstawienia do wgladu rysunkow roboczych tych elementow, jednakze dla innych konstrukcji
w celu uzyskania najlepszej powtoki antykorozyjnej klient powinien przedstawi¢ Ocynkowni Galwanicznej rysunki tych konstrukcji, aby
ustali¢ w jakim zakresie nadaje sie ona do cynkowania galwanicznego. W razie potrzeby spisana zostanie notatka stuzbowa.

Elementy konstrukcji powinny posiadac otwory technologiczne do ich podwieszania. W przypadku elementéw o wymiarach wiekszych niz
2800mm dtugosci x 1800mm wysokosci x 800mm szerokosci powinna by¢ przeprowadzona konsultacja z dziatem handlowym Ocynkowni
Galwaniczne;j.

W przypadku stosowania elementdéw o przekrojach zamknietych, konstrukcje powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb
umozliwiajgcy swobodny przeptyw cieczy - powinny posiadaé specjalne otwory technologiczne, ktérych wielko$¢ nalezy uzgodni¢ ze
stuzbami Ocynkowni Galwanicznej.

Konstrukcje powinny by¢ oczyszczone, nie powinny posiadac¢ zawalcowan, zgorzelin, odpryskéw spawalniczych, powierzchni zabrudzonych
farbami, olejami, pokostami, preparatami przeciwodpryskowymi, smotami zywicznymi itp. Zanieczyszczenia te powinny by¢ usuniete przez
zleceniodawce. W przeciwnym wypadku Ocynkownia Galwaniczna Strumet nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate z tego tytutu
nieciggtosci powtok. Ewentualne poprawy powtoki beda wykonywane wytacznie na koszt Zleceniodawcy. Nieréwnosci na powierzchni stali
(zawalcowania, wzery korozyjne i zgorzelinowe, odpryski spawalnicze) staja sie po cynkowaniu elektrolitycznym bardziej widoczne.
Konstrukcje powinny by¢ wykonane z jednego gatunku stali, w ktérej zawartos¢ krzemu powinna by¢ mniejsza od 0,03 % lub miesci¢ sie
w przedziale 0,15 % do 0,25 %. Proporcje faczonych ze sobg elementdéw o réznych grubosciach nie powinny przekracza¢ 1 : 4.

Konstrukcje nie powinny posiada¢ matych szczelin lub wnek np. przy potaczeniach spawanych, poniewaz moga po ocynkowaniu wylewac
sie z nich resztki kapieli technologicznych pogarszajac jakos¢ i wyglad powtoki (,pocenie”). Ocynkownia nie ponosi z tego tytutu
odpowiedzialnosci.

W miejscach wypalanych palnikiem lub plazma powtoka moze nie spetnia¢ normy w skutek zmiany witasciwosci warstwy wierzchniej
powierzchni materiatu.

Brak odpowiednich otwordéw technologicznych odpowietrzajgcych moze doprowadzi¢ do wyptyniecia konstrukcji podczas cynkowania
galwanicznego, co moze skutkowac wypadkiem ludzi pracujacych przy linii technologicznej.

Wiecej informacji nt. Srednic otworéw technologicznych oraz ich umiejscowienia i przygotowania konstrukcji mozna znalezé na naszej
stronie internetowej www.strumet.pl

Drobne detale powinny by¢ dostarczone w pojemnikach dostosowanych do konfekcjonowania danego typu detalu aby wyeliminowaé
mozliwo$¢ zgubienia sie detali w czasie zatadunku/roztadunku dostawy. Ocynkownia Galwaniczna Strumet nie bierze odpowiedzialnosci za
drobne detale dostarczone w inny sposdb, a reklamacje ilosciowe nie beda uznawane, jesli nie dostarczono specyfikacji wysytkowej-
ilosciowej.

Konstrukcja przywozona do cynkowania galwanicznego powinna by¢ odpowiednio przystosowana do roztadunku wézkami widtowymi tak
aby wyzej wymieniona czynno$¢ mogta przebiegac¢ sprawnie i szybko.

Zamodwienie na ustuge cynkowania nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach, z ktérych jeden po potwierdzeniu zostanie zwrécony.

Materiat nie odebrany w terminie 12 miesiecy zostanie zeztomowany.

Cene ustugi wraz z przechowywaniem ocynkowanego galwanicznie materiatu oraz termin realizacji ustala sie indywidualnie na podstawie
kalkulacji opartej o dostarczong dokumentacje.

Istnieje mozliwos$¢ ocynkowania galwanicznego konstrukcji przy wczesniejszym zaawizowaniu w ciggu jednego dnia tzn. ,na poczekaniu”.
Okres wykonania przedmiotowej ustugi uzalezniony jest od stanu przygotowania powierzchni materiatu do cynkowania galwanicznego.
Warunkiem koniecznym przyznania odroczonego terminu pfatnosci jest zostawienie dokumentow firmy — wypis z KRS lub z ewidencji o
dziatalnosci gospodarczej, NIP i Regon oraz minimalny obrdt 5000 PLN netto. Ptatnosci za wykonang ustuge cynkowania nie uregulowane w
terminie bedg obligatoryjnie oddawane firmie windykacyjnej do 30 dni od terminu ptatnosci.

Przyjecie i wydanie towaru odbywa sie od poniedziatku do pigtku w godzinach 6.00 — 21.30. Odbiér ocynkowanego towaru na podstawie
kwitu wagowego z numerem zlecenia lub upowaznieniem kierowcy do odbioru towaru.

Podanie danych osobowych jest dobrowolne ale konieczne w celu realizacji ustugi i wystawienia faktury. Odmowa podania danych
osobowych bedzie skutkowa¢ odmowa Swiadczenia ustugi. Wiecej informacji na stronie www.strumet.pl w zaktadce Ochrona Danych
Osobowych.
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Ogolne warunki handlowe dotyczace ocynkowania ogniowego i galwanicznego elementow
stalowych stosowane w Ocynkowni Ogniowej i Galwanicznej ZWM Strumet sp. z o.0.

OCYNKOWNIA OGNIOWA

Niniejsze warunki okreslajg w ogdlnym zarysie wymagania jakie musza spetnia¢ konstrukcje stalowe dostarczone do Ocynkowni Strumet
w Strumieniu celem natozenia na nie powtoki cynkowej metodg zanurzeniowg zgodnie z normg PN EN 1SO 1461.

Przestrzeganie tych warunkdw zapewni klientowi terminowa obstuge oraz zadowolenie z jakosci $wiadczonych ustug.

W przypadku konstrukcji prostych nie budzacych zadnych watpliwosci jak np. stal profilowa, otwarte rury z kotnierzami w odcinkach
do 10100 mm Ocynkownia nie wymaga przedstawienia do wgladu rysunkéw roboczych tych elementéw, jednakie dla innych konstrukcji
w celu uzyskania najlepszej powtoki antykorozyjnej klient powinien przedstawi¢ Ocynkowni rysunki tych konstrukcji, aby ustali¢ w jakim zakresie
nadaje sie ona do cynkowania. W razie potrzeby spisana zostanie notatka stuzbowa.

Elementy konstrukcji powinny posiada¢ otwory technologiczne do ich podwieszania. W przypadku elementéw o dtugosciach do 2700 mm powinny
one posiadac jeden otwdr nie mniejszy niz f 12 mm (wielko$¢ tego otworu zalezy od ciezaru konstrukcji i powinna by¢ konsultowana z dziatem
handlowym Ocynkowni) usytuowany nie dalej jak 35 mm od korica, natomiast dtuzsze - dwa otwory na przeciwlegtych koricach. Dopuszczalne s
inne rozwigzania technologiczne (np. stosowanie specjalnych uchwytéw) jednakze potozenie ich musi by¢ konsultowane z odpowiednimi stuzbami
Ocynkowni.

W przypadku stosowania elementéw o przekrojach zamknietych, konstrukcje powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb umozliwiajacy
swobodny przeptyw gazdw i cieczy - powinny posiadac specjalne otwory technologiczne, ktérych wielkos¢ nalezy uzgodni¢ ze stuzbami Ocynkowni.
Miejsca taczenia na zaktadke wymagaja otworéw odpowietrzajacych, gdyz w przypadku nieszczelnosci spoin moze nastgpi¢ wybuch
i zniszczenie elementu. Konstrukcje powinny by¢ oczyszczone (najlepiej poprzez srutowanie), nie powinny posiadaé zawalcowan, zgorzelin,
odpryskéw spawalniczych, powierzchni zabrudzonych farbami, olejami, pokostami, preparatami przeciwodpryskowymi, smotami zywicznymi itp.
Zanieczyszczenia te powinny by¢ usuniete przez zleceniodawce. W przeciwnym wypadku Ocynkownia Strumet nie ponosi odpowiedzialnosci za
powstate z tego tytutu nieciggtosci powtok. Ewentualne poprawy powtoki bedg wykonywane wytacznie na koszt Zleceniodawcy. Nieréwnosci na
powierzchni stali (zawalcowania, wzery korozyjne i zgorzelinowe, odpryski spawalnicze) stajg sie po cynkowaniu bardziej widoczne.

W przypadku gdy element nadaje sie do cynkowania, ale sprawdzenie jakosci powierzchni przed cynkowaniem jest niemozliwe
(np. konstrukcje rurowe, skrzynkowe) to Ocynkownia nie bierze odpowiedzialnosci za powtoke w tych miejscach.

Konstrukcje powinny by¢ wykonane z jednego gatunku stali, w ktérej zawartosé¢ krzemu powinna by¢ mniejsza od 0,03 % lub miesci¢ sie
w przedziale 0,15 % do 0,25 %. Proporcje tgczonych ze sobg elementéw o réznych grubosciach nie powinny przekraczac 1 : 4.

W konstrukcji nie moga wystepowac naprezenia, poniewaz specyfika procesu cynkowania moze doprowadzi¢ do deformacji lub uszkodzen
elementéw, dotyczy to w szczegdlnosci réznego rodzaju blach i elementéow przyspawanych do nich. Ocynkownia nie ma na to wptywu
i nie ponosi odpowiedzialnosci z tego tytutu.

Konstrukcje nie powinny posiada¢ matych szczelin lub wnek np. przy potaczeniach spawanych, poniewaz moga po ocynkowaniu wylewac sie z nich
resztki topnika i kwasu pogarszajac jakos¢ i wyglad powtoki (tzw. ,krwawe wycieki” lub ,pocenie”). Ocynkownia nie ponosi z tego tytutu
odpowiedzialnosci.

W przedmiotach nieprzystosowanych do cynkowania ogniowego moga gromadzic¢ sie popioty, tworzy¢ sople cynku oraz obszary niedocynkowane, co
pogorszy wyglad i jakos¢ powtoki. W miejscach wypalanych palnikiem lub plazma powtoka cynkowa moze nie spetnia¢ normy w skutek zmiany
wtasciwosci warstwy wierzchniej powierzchni materiatu.

- Brak odpowiednich otworéw technologicznych odpowietrzajagcych moze doprowadzi¢ do rozerwania konstrukcji podczas cynkowania,
co moze skutkowaé poparzeniem lub wypadkiem ludzi pracujacych przy piecu cynkowniczym. Ponadto brak otworéw technologicznych
i odpowietrzajgcych (lub zbyt mata ich srednica) w jednym detalu moze doprowadzi¢ do zniszczenia innych konstrukcji podwieszonych na tej samej
trawersie, ktére potem trzeba naprawi¢, odtrawic¢ i ponownie podda¢ procesowi cynkowania, a kosztami tej operacji Ocynkownia obcigzy wtasciciela
wadliwego detalu.

Wiecej informacji nt. srednic otwordw technologicznych oraz ich umiejscowienia i przygotowania konstrukcji mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej www.strumet.pl

Ocynkownia nie wykonuje obrébki wykanczajacej po ocynkowaniu (np. pod malowanie), wykonujemy jedynie obrébke polegajaca na:

- oczyszczeniu i zabezpieczeniu miejsc styku z oprzyrzadowaniem technologicznym,

- stepienie ostrych sopli i zaciekdw cynku,

Ocynkownia nie bierze odpowiedzialnosci za zalanie cynkiem otworéw i gwintéw. Usunigcie tych defektéw bedzie wykonane we wtasnym zakresie
przez Zamawiajgcego. Detale, typu: blaszki, uchwyty, tulejki, rygle, daszki powinny by¢ przyspawane razem do jednego preta lub uchwytu, aby
mozna tatwo i sprawnie je podwiesi¢ oraz wyeliminowaé mozliwos¢ zgubienia sie detali w czasie procesu cynkowania. Ocynkownia Strumet nie
bierze odpowiedzialnosci za drobne detale dostarczone w inny sposdb, a reklamacje ilosciowe nie beda uznawane, jesli nie dostarczono specyfikacji
wysytkowej ilosciowej. W przypadku ingerencji mechanicznej w powtoce cynkowej po odbiorze ocynkowanej konstrukcji, reklamacje nie sa
uznawane.

Konstrukcja przywozona do cynkowania powinna by¢ odpowiednio przystosowana do roztadunku wézkami widtowymi tak aby w.w. czynnos$¢ mogta
przebiegad sprawnie i szybko.

Zamdwienie na ustuge cynkowania nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach, z ktérych jeden po potwierdzeniu zostanie zwrécony.

Materiat nie odebrany w terminie 12 miesiecy zostanie zeztomowany.

Ocynkownia Ogniowe Strumet $wiadczy ustuge cynkowania ogniowego wraz z przechowaniem ocynkowanego materiatu, a za date wykonania ustugi
uwaza sie date odbioru ocynkowanej konstrukcji. Cene ustugi i termin realizacji ustala sie indywidualnie na podstawie kalkulacji opartej o
dostarczong dokumentacje.

Istnieje mozliwos¢ ocynkowania konstrukcji przy wczesniejszym zaawizowaniu w ciggu jednego dnia tzn. ,na poczekaniu”. Okres wykonania
przedmiotowej ustugi uzalezniony jest od stanu przygotowania powierzchni materiatu do cynkowania.

Warunkiem koniecznym przyznania odroczonego terminu ptatnosci jest zostawienie dokumentéw firmy — wypis z KRS lub z ewidencji o dziatalnosci
gospodarczej, NIP i Regon oraz minimalny obrét 5000 PLN netto. Ptatnosci za wykonang ustuge cynkowania nie uregulowane w terminie beda
obligatoryjnie oddawane firmie windykacyjnej do 30 dni od terminu ptatnosci.

Przyjecie i wydanie towaru odbywaja sie od poniedziatku do pigtku w godzinach 6.00 — 21.30. Odbiér ocynkowanego towaru na podstawie kwitu
wagowego z numerem zlecenia lub upowaznieniem kierowcy do odbioru towaru. Podanie danych osobowych jest dobrowolne, ale konieczne w celu
realizacji ustugi i wystawienia faktury. Odmowa podania danych osobowych bedzie skutkowa¢ odmowg $wiadczenia ustugi. Wiecej informacji na
stronie www.strumet.pl w zaktadce Ochrona Danych Osobowych.
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